SERIE PRADO
DE LADRILLOS CARA VISTA PRENSADOS
PARA FACHADAS PASANTES Y VENTILADAS

Fachada pasante. Ampliacién del Museo del Prado, Madrid.
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SERIE PRADO

La serie “PRADO"” se presenta en cinco formatos diferentes, que a continuacién se detallan:

* Formato 36x12 cm
(Gruesos 4 y 5 cm). Aparejo medida Hiperladrillo.

> &

Pieza estandar 36x12 cm Pieza esquina 30x12 cm Pieza rebajada para anclaje 36x12 cm

%

e Formato 24x12 cm
(Gruesos 4 y 5 cm). Aparejo medida Europea

Y=

Pieza estdndar 24x12 cm Pieza esquina 24x12 cm Pieza rebajada para anclaje 24x12 cm

&

* Formato 29x14 cm
(Gruesos 4 y 5 cm). Aparejo medida Catalana

&

Pieza estandar 29x14 cm Pieza esquina 29x14 cm Pieza rebajada para anclaje 29x14 cm

&

* Formatos 12x18 y 12x12 cm
(Gruesos 4 y 5 cm). Aparejo Madrilefio

¢

Pieza esquina 12x18 cm
Pieza estdndar y para anclaje 12x18 cm Pieza estdndar y para anclaje 12x12 cm (Para formatos 12x18 y 12x12 cm)



Las piezas que componen la serie posibilitan tanto el armado de tendeles como el
anclaje hacia el interior de la fachada, teniendo en cuenta las juntas de pequefio
espesor que se pueden utilizar en este tipo de ladrillo. La posibilidad del armado lon-
gitudinal de los tendeles queda asegurada mediante la cazoleta continua de las pie-
zas estandar y de esquina. Para permitir el acceso del anclaje por la zona posterior se
utilizaran los rebajes existentes entre tetones (Formatos 12x18 y 12x12 cm) o bien
se rebajaran piezas estandar especificamente para dicha aplicacién (Formatos 24x12,
36x12 'y 29x14 cm).

El especial disefio de estos ladrillos permite, aiin albergando las piezas metalicas men-
cionadas, su colocacién con los llagueados siguientes:

* “A hueso” en llagas y en tendeles.
® “A hueso” en llagas y con juntas delgadas de mortero visto en tendeles.
e Llagas y tendeles con juntas delgadas de mortero visto.

(“A hueso” = llaga sin mortero visto de 2 6 3 mm para absorber las tolerancias dimensionales del ladrillo)

Para el mejor labrado de cualquiera de los modelos de esta serie
es recomendable utilizar crucetas o cufias de plastico como
espaciadores de llagas y tendeles. Estos elementos son féaciles

de adquirir en ferreterfas y tiendas especializadas.

Modelos disponibles:

¢ Klinker Blanco

e Klinker Rojo
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¢ Maestranza

¢ Rojo Madrid
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; FACHADAS ARMADAS Y ANCLADAS DE
FABRICA DE LADRILLO CARA VISTA PRENSADO

La serie de ladrillos prensados-aplantillados “PRADO” para ejecucién de fachadas ventila-
das de fabrica consiste en un conjunto de piezas ceramicas, cuya geometria permite la
posibilidad de combinarse con un conjunto de elementos metélicos que forman un sis-
tema (Sistema G.H.A.S. o similar), de forma que las propiedades estructurales de la
fachada quedan mejoradas y garantizadas.

La aplicacién consiste, por lo general, en distribuir uniformemente en los pafios de la
fabrica de ladrillo armaduras longitudinales en los tendeles, de modo que transmitan a
la estructura del edificio los esfuerzos de flexién en el plano horizontal a través de los
correspondientes anclajes, ya sea directamente a la estructura o por medio de soportes
afadidos a ésta. Dichos anclajes permiten el movimiento en las direcciones vertical y
horizontal, mientras que impiden el movimiento de vuelco.

“Fachada pasante o
_ ) ventilada dificilmente
Pieza estandar
rebajada para anclaje superable en lo
referente a coste,
estética y
prestaciones”

Pieza estandar

Armadura

Al considerar la fabrica con las armaduras y los anclajes integrados, el tamario de los pafios
se puede incrementar en gran medida. De este modo, podria prescindirse de los apoyos
en forjados, retranqueando éstos de forma que el volumen del edificio se mantuviese
constante. Para esto, la alternativa de sustentacion de la fabrica podria llevarse a cabo
de formas diferentes: la propia base del edificio, consolas metalicas, forjado sobresalien-
te del resto...

Con estas nuevas variantes de sujecion, la pared de ladrillo podria ser ejecutada tangen-
temente a los forjados o separada de éstos. En funcién de la separaciéon de la hoja de
ladrillo, la fachada pasante puede ser considerada como fachada ventilada si permite la
recirculacién del aire de la misma. Para conseguir este objetivo se estima necesario un
hueco de separacion del forjado de unos 10 cm (Aislamiento + camara) y se requiere
ventilacién entre la camara de aire y el exterior, que se puede resolver con llagas hue-
cas, rejillas. ...

Con este tipo de solucién el apoyo de la pieza quedaria garantizado al desaparecer el pro-
blema del aplomado de los forjados. Ademas, mejorarian las propiedades de la envol-
vente en lo referente a aislamiento térmico, acuistico, humedades.... Concretamente, el
problema de las humedades, generado habitualmente por ejecuciones poco profe-
sionales, deja de ser critico en la fachada ventilada al existir una camara de aire con
circulacién del mismo.



Por otro lado, el aplacado de los pasos de for-
jados y pilares deja de ser un punto singular
en la ejecucién del muro, ya que éste se fabri-
ca de forma homogénea, de manera que la
pieza para esta aplicacién deja de tener signi-
ficado.

Al ir provista la fabrica de armaduras en los
tendeles, se podran alcanzar distancias entre
juntas de movimiento superiores a las de una
fabrica estandar.

La cantidad de fijaciones por m? se reduce
drasticamente frente a otras fachadas ventila-
das, ya que no son piezas individuales las que
se sujetan, sino pafos de fabrica completos.
Ademés, la réapida y sencilla colocacion de
dichas fijaciones repercute beneficiosamente
en el montaje de las mismas. Estos anclajes,
junto a la ejecucion de una fabrica de ladrillo
constituyen esta soluciéon, que representa
una alternativa dificilmente superable para
este tipo de cerramientos en lo que a coste,
estética y prestaciones se refiere.

Dada la robustez y resistencia de la fabrica de
ladrillo visto, los problemas de desprendi-
miento y posterior reemplazamiento de pie-
zas, posibles en otras alternativas de fachada
ventilada, no son previsibles, cosa que queda
demostrada por la larga experiencia en la uti-
lizacién de este tipo de cerramiento.

Estas nuevas posibilidades de ejecucion de
fabricas constituyen un sistema avanzado de
mayores prestaciones que los convenciona-
les, por lo que requieren un estudio técnico
especifico de anclados, armados y apoyos en
su caso, que pueden ser realizados por cual-
quier ingenieria especializada, o bien, por la
propia oficina técnica del proveedor de
anclajes. Para el mencionado sistema
G.H.ASS., la ingenieria de GEO HIDROL, S.A.
estara a su disposicion para el andlisis y estu-
dio que seran facilitados sin coste adicional
alguno.

Datos para consulta técnica:
GEO HIDROL S.A.

Tel.: 916 742 689

Mév: 649 918 563

Fax: 916 742 817

C/ Ingeniero Fdez. Casado n®1
28820 Coslada (Madrid)
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CERAMICA MALPESA, S.A.
Ctra. N-IV, Km. 303

D. P. Apartado, 24

23710 BAILEN (Jaén)

TIf.: 953 670 711

Fax:953 670 352

E-mail: malpesa@malpesa.es
http://www.malpesa.es
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